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c E DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E

DLA MASZYNY
~METAL-FACH” Sp. z 0. 0.
ul. Kresowa 62
16-100 SOKOLKA
dzialajac jako producent
Maszyna:

OWIJARKA BEL SAMOZALADOWCZA
typ/model: Z593-...

nr fabryczny: ..o

rok produkejiz ..o

Os$wiadczamy, ze maszyna do ktorej odnosi si¢ ta deklaracja spelnia wymagania:
-Dyrektywy 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dn. 17 maja 2006 r.
W sprawie maszyn oraz Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r.

w sprawne zasadmczych wymagan dla maszyn (Dz U. Nr 199 poz. 1228),

Do oceny zg Sci zostaly normy zhar

PN-EN ISO 4254-1:2013 - 8

PN-EN ISO 13857:2010
PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 4413:2011

- oraz normy : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i Obwieszczenia Ministra Transportu,
Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dn. 06.06.2013r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych pojazdow oraz zakresu ich

niezbgdnego wyposazenia (Dz. U. z 22.08.2013r. poz. 951) z uwzgledni Zmian wp dzonych.
Spr ie z badan bezpi istwa Nr: LB/10/2013
Upowazniony do przy ia doki ji technicznej: Dziat Techniczny Metal-Fach
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
bud bez zgody prod: 3
Sokotka Prezes Zarzadu

L Jacek Marek Kucharewicz
6“ aven I
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Opis symboli uzytych w instrukcji

Legenda:

UWAGA!

OSTRZEZENIE!

SYMBOL TEN OZNACZA KONIECZNOSC ZWROCENIA
SZCZEGOLNEJ UWAGI NA ZAMIESZCZONA OBOK TRESC
OPISUJACA ZAGROZENIA LUB WAZNE INFORMACJE
DOTYCZACE WYROBU.

SYMBOL TEN WSKAZUJE DODATKOWE INFORMACJE
POZWALAJACE OPTYMALIZOWAC PRACE WYROBU.

SYMBOL TEN OSTRZEGA | WSKAZUJE NA KONIECZNOSC
BEZWZGLEDNEGO PRZESTRZEGANIA WYMOGOW
BEZPIECZENSTWA OPERATORA LUB BEZPIECZNEJ
PRACY WYROBU.
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Dziekujemy za wybor naszej automatycznej owijarki bel Z593-0E zaprojektowanej do efektywnej pracy.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w petni wykorzystac zalety owijarki i jednoczesnie zoptymalizowac proces owijania bel.

Instrukcja zawiera szczego6towy spis tresci, oraz opisy utatwiajace identyfikacje i poznanie owijarki.

Znajduja sie w niej informacje na temat bezpieczenstwa i komfortu pracy, opis agregowania z ciagnikiem, sterowania podczas pracy, czynnosci
serwisowych i warunkdéw magazynowania.

Katalog czesci zamiennych zawierajacych wykaz podstawowych czesci owijarki utatwiajacy ich zamawianie, dotaczony jest do niniejszej instrukcji
w formie elektronicznej na ptycie CD.

Katalog w formie papierowej mozecie Panstwo naby¢ w autoryzowanych punktach sprzedazy lub bezposrednio u producenta.

Zarowno instrukcja obstugi jak i katalog czesci zamiennych zawieraja podstawowe informacje o wyrobie. Poziom wykonczenia i kompletacji wyrobu
moze nieznacznie odbiegac od przedstawionego w opracowaniu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez uprzedzenia.

Aktualne instrukcje obstugi i katalogi czesci znajduja sie na stronie internetowej: http://www.metalfach.com.pl/pl/instrukcje.html
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IDENTYFIKACJA OWIJARKI, 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. IDENTYFIKACJA OWIJARKI, OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.1. IDENTYFIKACJA OWIJARKI AUTOMATYCZNEJ

Owijarke Z593-0E nalezy identyfikowa¢ na podstawie tabliczki
znamionowej trwale przymocowanej do ramy gtdwnej owijarki.

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej owijarki automatycznej
podaje ponizszy rysunek.

MElaL-Fach

ul, Kresowa 62, 16-100 Sokdtka, Poland
el +48 (085) 711 78 40-45, fax:+48 (085) 711 90 45

Symbol Typ
Rokprod [ 20 masa (20 kg
nrtaor. [ ] Dop.tadownote [800 ] kg

. (€ .« 1.

Rys. 1. Tabliczka znamionowa

Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelna tabliczka znamionowa.

INSTRUKCJA 0BStUGI STANOWI PODSTAWOWE
WYPOSAZENIE OWIJARKI BEL Z593-0E.
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Rys. 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej na maszynie

Uzytkowniku doktadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi.

Przy zakupie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru
fabrycznego umieszczonego na tabliczce znamio-
nowej maszyny z numerem wpisanym w instrukcji
obstugi i karcie gwarancyjne;.

W  przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi
nalezy  obowiazkowo  przekaza¢ instrukcje  obstugi. Zaleca
sie, aby dostawca agregatu archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazane wraz

z maszyna nowemu uzytkownikowi.
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Stosowanie jej zalecen pozwoli, sprawnie i wydajnie uzytkowaé
maszyne, unikna¢ zagrozen oraz zachowad gwarancje przez okres
przyznany przez producenta.

Wyczerpujacych wyjasnien na temat budowy, zasady dziatania,
technologii pracy i wszelkich innych zagadnien dotyczacych maszyny
udzielaja punkt sprzedazy i producent owijarki.

Zabrania sie uzytkowania owijarki przez osoby, ktore

nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja.

OSTRZEZENIE!

Owijarke nalezy wykorzystywaé zgodnie z przeznaczeniem, agregujac
ja z ciagnikiem o mocy ponad 30kW i klasie uciagu 0,9. Owijarka bel
Z593-0E przeznaczona jest do pobierania bel z podtoza, tadowania bel na
stot obrotowy, owijania bel folia i wytadunku bel na podtoze.

Podsuszone trawy i inne rosliny motylkowe o wilgotnosci okoto
60%" nalezy zwija¢ w bele przy uzyciu pras zbierajacych i zwijajacych.
Owijanie bel przeprowadza¢ na polu lub na placu przeznaczonym do ich
sktadowania praktycznie natychmiast po ich zrolowaniu [maksymalnie
w czasie do 2 godzin?]. Owiniete bele uktada¢ maksymalnie w dwdch
warstwach na suchej i gtadkiej nawierzchni zwracajac uwage na
zachowanie petnej ciagtosci folii owijajace;.

Proces fermentacji przeprowadzac¢ przez okres od 6 do 8 tygodni
w dodatnich temperaturach. Tak sporzadzona sianokiszonka nadaje sie
do skarmiania jako petnowartosciowa pasza.

Podczas pracy owijarka operatorowi nie zagraza hatas mogacy
wywotaé utrate stuchu operatora, gdyz poziom hatasu pracujacej
maszyny nie przekracza wartoéci 70 dB (A), a stanowisko pracy operatora
znajduje sie w kabinie ciagnika.

Podczas pracy owijarka operatorowi nie zagrazaja drgania, gdyz
wartosé¢ drgan dziatajacych na konczyny gérne operatora nie przekracza

2,5 m/s?, natomiast drgan dziatajacych na ciato jest mniejsze od 0,5 m/s?
a stanowisko pracy operatora znajduje sie w kabinie ciagnika.

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych
zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za powstate
_ w ich wyniku zagrozenia i szkody.
OSTRZEZENIE!

! Trawy / inne rosliny motylkowe przeznaczone do zakiszania / owjjania kosic' w poczatkowe/
fazie ktoszenia [optymalnie po potudniv). Nastepnego dnia, po kilku godzinach podsuszania,
skoszony surowlec zebrac przy pomocy pras zwijajacych. Zachowac maksymalny stopleri
sprasowania bel.

2w nieowinietych belach pozostawionych na dtuzszy czas wystepuse niekorzysiny proces
gnilny.

1.2. BUDOWA OWIJARKI

Do ramy dolnej (2) obrotowo przymocowano dyszel (6] zakoniczony
regulowanym zaczepem, stuzacym do taczenia owijarki z ciagnikiem
rolniczym i jej poziomowania w potozeniu pracy i transportowym.

Do ramy dolnej (2) przymocowana jest rama obrotowa (3). Do
ramy dolnej (2) przymocowano obrotowo ramie zatadunku (4] i zespét
wytadunku bel (5). Na ramie dolnej (2] zabudowano podajnik folii (7). Na
podajniku folii umieszczono piktogram obrazujacy tor przemieszczania
sie folii w trakcie pracy owijarki.

Owijarka Z593-0E zbudowana jest z nastepujacych zespotéw (Rys. 3):

e 0$ kompletna z kotami jezdnymi poz. 1;

Rama dolna poz. 2;
Rama obrotowa poz. 3;
Ramie zatadunku poz. 4;
Zespot wytadunku poz. 5;
Dyszel poz. 6;

Podajnik folii poz. 7;
Stopa podporowa poz. 8;
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Zespdt tnacy poz. 9;

Klin blokady kota poz. 10;

Koto boczne poz. 11;

Rozdzielacz hydrauliczny poz. 12;
Modut sterowania poz. 13;
Elektroniczny panel sterujacy poz. 14;

Schemat przebiegu
folii

14

4 1 12 13
Rys. 3. Budowa owijarki

1.3. CHARAKTERYSTYKA OWIJARKI

Tablica 1 - Charakterystyka owijarki

AllmFomemt Jedn.
Lp. Wyszczegolnienie R
1. Typ
2. Sposob taczenia z ciagnikiem -—--

7593-0E

Przyczepiana
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10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

Typ podwozia

Wymiary gabarytowe w po-
tozeniu roboczym (dtugo$é/
szerokos$¢/wysokosc)

Wymiary gabarytowe w poto-
zeniu transportowym (dtugo$é¢/
szeroko$é/wysokosé)
Masa maszyny
Maksymalna masa beli
Wymiary owijanej beli:

e Dtugosc
* Srednica
Maksymalna predkos$¢ robocza

Maksymalna predkos¢
transportowa

Agregowanie z ciagnikiem
poprzez
Klasa ciagnika
Minimalna moc ciagnika

Wymagane cisnienie uktadu
hydrauliki sitowej ciagnika
Zalecana wydajno$¢ pompy

ciagnika

Klasa czystosci oleju
hydraulicznego

kg
kg

km/h
km/h

kW

MPa

[/min

Jednoosiowe

6050/3000/2600

5220/2390/2600

1250
800

1200
1000 - 1200

10
15

Zaczep rolniczy

0,9
30

14

min. 22

niemniejszej niz 8
wg NAS 1638 (kat.
19/17/14 wg 1SO
4406-1996
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17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Nacisk na zaczep ciagnika
Rozstaw kot
Ogumienie

Cidnienie w ogumieniu
Srednica oka dyszla

Naped owijarki

Naped ramy obrotowej

Maksymalna predkosé
obrotowa ramy obrotowe;j

Sposob zatadunku bel

Sposob roztadunku bel

Obcinanie folii

Szerokos¢ folii

Liczba obrotéw ramy (stotu)
obrotowej przy folii:
3 500
o 750

Czas owiniecia beli (zatadunek,

owiniecie, roztadunek)

bar

obr/min

1,2
2000
26,5x14.00 - 12
1,7
40
Hydrauliczny z
uktadu hydrauliki
sitowej ciagnika
Silnik
hydrauliczny
35

Samoczynny,
ramieniem
zatadowczym

Samoczynny,
zespotem
wytadunku
Automatyczne
podczas
wytadunku

500; 750

24
16

~2

31. Liczba 0sdb obstugi -—-- ! [_oper'ator
ciagnika)
. L Elektroniczny, typ
32. Panel sterowania ARASO-V1
33. Napiecie instalacji elektrycznej \ 12
Zgodnie z wyma-
34. Oswietlenie maszyny -—-- ganiami kodeksu

drogowego

1.4. INSTALACJA HYDRAULICZNA OWIJARKI

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z uktadu hydrauliki
sitowej ciagnika rolniczego. Wtaczenie do uktadu hydrauliki sitowej
realizuje sie przewodami przytaczeniowymi zasilajacymi rozdzielacz
hydrauliczny i dalej silnik hydrauliczny oraz sitowniki [cylindry)
hydrauliczne. Silnik hydrauliczny poprzez przektadnie tancuchowa
wprawia w ruch obrotowy stét, a ten z kolei poprzez przektadnie katowa
bebny z zatadowana na nie bela sianokiszonki. Cylindry dwustronnego
dziatania realizuja:

e Odchylanie stotu roboczego i zespotu wytadunku do pozycji

pionowej i poziomej,

¢ Podnoszenie i opuszczanie ramienia zatadunku.

Owijarka Z593-0E posiada uktad hydrauliki sitowej (Rys. 4.), w ktorym
mozna wyrézni¢ elementy:

¢ regulator przeptywu poz. 1;
blok hydrauliczny ster. elektrycznie poz. 2;
zawor trzydrogowy ster. elektrycznie poz. 3;
zawor zwrotno-dtawiacy poz. 4;
silnik hydrauliczny z hamulcem poz. 5;
zawor zabezpieczajacy ramienia zatadowczego poz. 6;
sitownik podnoszenia ramienia zatadowczego poz. 7;
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¢ sitownik chwytania ramienia zatadowczego poz. 8; elektrozaworami w bloku hydraulicznym.

¢ sitownik wywrotu ramy stotu obrotowego poz. 9; Przed wysokim cisnieniem uktadu hydrauliki sitowe]j ciagnika blok

¢ sitownik stawiacza bel poz. 10; hydrauliczny zabezpieczono zaworem cisnieniowym.

¢ sitownik kotyski poz. 11. Przed nadmiernym wydatkiem objetosciowym uktadu hydrauliki
sitowej ciagnika uktad hydrauliczny owijarki zabezpieczono regulatorem

' przeptywu.

1.5. WYMIARY OWIJARKI

| S

Rys. 4. Uktad hydrauliczny owijarki

e Sekcja | - stét obrotowy
e Sekcja Il - ramie zatadowcze
e Sekcja Il - rama stotu obrotowego i rama stawiacza bel T '|

o Sekcja IV - kotyska stawiacza bel

Sterowanie silnikiem i cylindrami hydraulicznymi realizowane jest
poprzez elektroniczny panel sterowania umieszczony na czas pracy, 2390
w kabinie operatora ciagnika. Panel jest z skomunikowany przewodem !
typu D-sub DE-9 z modutem sterujacym, ktéry bezposrednio steruje

10 INSTRUKCJA OBSEUGI - OWIJARKA AUTOMATYCZNA Z593-0E
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\\.
s

| I’
2600

5220

Rys. 5. Wymiary gabarytowe owijarki w potozeniu transportowym.
Wymiary owijarki w potozeniu roboczym przedstawiono w tabeli: Charakterystyka owijarki rozdziat 1.3 instrukcji.

INSTRUKCJA OBStUGI - OWIJARKA AUTOMATYCZNA Z593-0E
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1.6. USYTUOWANIE PIKTOGRAMOW

N
A

1 9

() 12 6 (18 8

Rys. 6. Usytuowanie piktograméw strona prawa. 1
Oznaczenia piktogramdw podano w czesci 1.7 instrukgji. \ Ei ’-

i .

.4

-

18 22/ 1 1011/7/ 8 4 12/ 21/ 4 20
Rys. 7. Usytuowanie piktograméw strona lewa.
Oznaczenia piktogramdw podano w czesci 1.7 instrukcji.
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7 G

IDENTYFIKACJA OWIJARKI, OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1.7. SYMBOLE OSTRZEGAWCZE 5.

Piktogramy umieszczone na maszynie (rozdziat 1.6) informuja
operatora o niebezpieczenstwach i zagrozeniach mogacych wystapic¢
w trakcie pracy maszyny. Nalezy zachowac czystos¢ i czytelno$¢ symboli.

Nieczytelne symbole nalezy zamieni¢ na nowe, dostepne do nabycia
u producenta.

6.
Tablica 2 - Wykaz piktogramoéw
Symbol (znak) Znaczenie symbolu (znaku),
ostrzegawczy/informacyjny lub tres¢ napisu
1. 7
Ostrzezenie, przed wykonaniem tej czynnosci
przeczytac instrukcje obstugi.
2. 8
A Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych,
- lub naprawczych wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk
(ca J ze stacyjki.
=&
3. 9
Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciegiet .
pracujacej owijarki.
4,

Nie otwierac i nie zdejmowac oston bezpieczen-
stwa podczas pracy maszyny.

> >

C3
3
=)o

| |

[
)
==.

B <P |

Nie dotykac wirujacych elementéw podczas
pracy maszyny.

Nie zbliza¢ sie do pracujacej maszyny.
Niebezpieczenstwo przygniecenia bela.

Zachowac bezpieczna odlegtos¢ od uniesionego
ramienia.
Niebezpieczenstwo przygniecenia.

Strefa zagrozenia. Przed rozpoczeciem prac
obstugowych zamontowac podpore.

Niebezpieczenstwo zgniecenia.

JA OBSLUGI - OWIJARKA AUTOMATYCZNA Z593-0E
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Nakaz stosowania rekawic ochronnych przy
czynnosciach obstugowych.

Unikac¢ kontaktu z cieczami pod ci$nieniem.

Punkty zaczepowe do zatadunku na $rodki
transportu.

Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach.
L ? Schemat owijania folia.

20.
12
| s caemmn o s o0 Napis ostrzegawczy.
Wtasciwe sytuowanie czujnika przed
13. aktywatorem.
UWAGA!
OSTRY Napis ostrzegawczy.
NOZ
14 21. —
1.7bar Zalecane ciénienie opon owijarki.
“‘ Tablica ostrzegawcza o wymiarach 40 x 950.
22. _—
15.
) ) Znak zgodnosci z wymaganiami CE.
Tablica ostrzegawcza o wymiarach 50 x 300.
16. 23.

“‘ Tablica ostrzegawcza o wymiarach 40 x 800. Q Miejsce smarowania.
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1.8. 0GOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Przy uzytkowaniu i naprawie owijarki przestrzegaé przepisow
BHP w rolnictwie zawartych w rozporzadzeniu Ministra Rolnictwa
i Gospodarki zywnosciowej z 12 stycznia 1998 roku.

2. Operatorem owijarki moze by¢ wytacznie osoba petnoletnia
posiadajaca wazne uprawnienia do kierowania ciagnikami
rolniczymi, posiadajaca znajomosc¢ przepiséw BHP z zakresu
obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejsza instrukcja
obstugi.

3. Nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejsza instrukcja i stosowac sie
do jej zalecen zwracajac szczegdlna uwage na wskazania dotyczace
bezpiecznej pracy owijarki.

4. Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowiace potencjalne
zagrozenia. Miejsca niebezpieczne oznaczono na maszynie zottymi
nalepkami z ostrzegawczymi piktogramami. Nalezy zwrdcic
szczegolna uwage na miejsca niebezpieczne i bezwzglednie
przestrzegac zalecen.

5. Nalezy zapoznac sie ze znaczeniami wystepujacych piktograméw.

6. Zabrania sie pracy owijarki bez zamontowanych oston
zabezpieczajacych elementy ruchome.

7. Przed kazdym uruchomieniem owijarki
kompletnos¢ maszyny i zamocowanie oston.

8. Przed kazdym wyjazdem, uruchomieniem owijarki i kazdym
wyjazdem na drogi publiczne skontrolowa¢ poprawnosc potaczenia
maszyny z ciagnikiem, dokrecenie kot, oraz prawidtowosé
potaczenia dyszla z ciagnikiem.

9. Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzaé
przy wytaczonym silniku ciagnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest
on wtasciwie zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

10. Przed rozpoczeciem i w trakcie trwania zatadunku bel upewni¢ sie,
czy w poblizu nie znajduja sie osoby postronne, a zwtaszcza dzieci.

sprawdzi¢  stan,

11.W trakcie pracy owijarki zapewni¢ swobodna przestrzen w strefie
obracajacych sie elementéw. Podczas operacji owijania bel,
w strefie obracajacych sie elementéw, nie moga znajdowac sie
ludzie i zwierzeta.

12.Zachowac szczegélna ostrozno$¢ podczas pracy na terenie
pochytym. Zwrécic¢ szczegdlna uwage na mozliwos¢ staczania sie
bel.

13.Zabrania sie obstugi owijarki pod uniesionymi zespotami maszyny.

14.Zabrania sie przebywania os6b miedzy ciagnikiem, a owijarka
w czasie pracy silnika ciagnika.

15.Zachowac szczegdlna ostroznos¢ przy agregowaniu i odczepianiu
owijarki od ciagnika. Maszyne nalezy agregowac z ciagnikiem
wyposazonym w zaczep rolniczy wytrzymujacy nacisk pionowy
wiekszy od nacisku pionowego na dyszel owijarki.

16.Podczas pracy uzywac odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia
z podeszwa przeciw-poslizgowa.

17.Folie owijajaca bele zaktadac przy wytaczonym i zabezpieczonym
przed przypadkowym wtaczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety
ze stacyjki i wtgczony hamulec pomocniczy).

18.Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewoddéw hydrauliki
sitowej. Uszkodzone przewody natychmiast wymieni¢ na nowe.
Podczas wymiany przewoddw uzywaé nieprzepuszczalnej odziezy
ochronne;j.

19.Instalacja hydrauliki sitowej owijarki sterowaé wytacznie z kabiny
operatora ciagnika.

20.Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegac przepisow
ruchu drogowego i zalecen producenta.

21.Przed wyjazdem na drogi publiczne zapewnic¢ kontrole wzrokowa
transportowanej maszyny.

22.Zabrania sie przebywania osdb na owijarce podczas jej transportu
i pracy.

23.Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie
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przewozenia na owijarce bel pokosdw lub sianokiszonki.

24.7abrania sie pracy owijarka osobom w stanie nietrzezwym.

25.Zabrania sie pracy owijarka osobom pod wptywem narkotykow lub
lekéw o dziataniu narkotycznym.

26.Zabrania sie pracy owijarka osobom pod wptywem lekéw negatywnie
oddziatywujacych na zdolnosci prowadzenia pojazdéw i ogélna
sprawnos¢ psychofizyczna oraz lekow wywotujacych zaburzenia
koncentracji lub powodujacych opdznienie czasu reakg;ji.

27.Zabrania sie przejazdow owijarki w poblizu miejsc z otwartym
ogniem.

28.Bezwzglednie  przestrzegaé  przepisow  przeciwpozarowych
i natychmiast likwidowac zagrozenia powstajace w trakcie pracy lub
postoju owijarki bel.

29.7rédta ognia likwidowac uzywajac gasnicy proszkowe;j.

30.Podczas pracy owijarki nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢
papierosow w jej poblizu.

31.Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdzi¢ czy na wyposazeniu
ciagnika znajduje sie gasnica proszkowa. W przypadku jej braku
wyposazy¢ ciagnik w gasnice proszkowa.

32.Przy wystapieniu awarii wcisna¢ przycisk STOP na panelu
sterowania. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki
i wtaczy¢ hamulec pomocniczy. Zlokalizowa¢ uszkodzenie i usunac
je lub skorzystac¢ z pomocy autoryzowanego serwisu.
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2. WSPOLPRACA Z NAPEDEM
2.1. tACZENIE Z NAPEDEM

Owijarke bel Z593-0E agregowac¢ z ciagnikami rolniczymi o mocy nie
mniejszej niz 30 kW i klasie uciagu 0,9 wyposazonym w dwa ztacza wyjscia
hydrauliki sitowej. Owijarke taczy¢ z napedem w nastepujacy sposob:

¢ Owijarke agregowac do dolnego zaczepu ciaggnika umozliwiajacego

przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 1,2 kN.

e Upewni¢ sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciagnikiem

i najblizszym jego otoczeniu nie ma oséb postronnych, zwtaszcza
dzieci.

Podczas taczenia z ciagnikiem maszyne ustawic w osi
ciagnika nautwardzonym rownymiwypoziomowanym
podtozu. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyjac kluczyk
ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika.
Owijarke wypoziomowa¢ ustawiajac wtasciwa

UWAGA! wysokos¢ zaczepu wybierajac odpowiednie oko
regulacyjne.

Oko dyszla taczy¢ wytacznie z zaczepem rolniczym
ciagnika i skontrolowa¢ poprawnos$¢ zamocowania
i zabezpieczenia przed przypadkowym roztaczeniem.
UWAGA!

A Upewnic sie o szczelnosci uktadu hydrauliki sitowe;j.

UWAGA!

e Podtaczyczasilanieelektryczne. Zabezpieczy¢ przed przypadkowym
roztaczeniem wtyki wiazki przewoddw elektrycznych. Zabezpieczyé
przed przypadkowym uszkodzeniem




WSPOPRACA Z NAPEDEM

ciagnika jest wieksza niz 20% masy ciagnika. éwiadczy o tym zachowanie
przez ciagnik petnej sterownosci.

2.2. ODLACZENIE NAPEDU

e Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania systemdéw pracy i sygnalizacji.

Podtaczyc¢ uktad zasilania hydrauliki.

e Przestawi¢ dyszel z potozenia transportowego do potozenia
roboczego (rozdziat 5.4).

e Zdjac zabezpieczenie z ramienia stawiacza bel.

Sprawdzi¢ dokrecenie szpilek kot jezdnych owijarki.

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadow hydrauliki sitowej bez
beli i bez folii w trybie manualnym (rozdziat 4.2) w nastepujacy
sposob:
1.wykona¢ w trybie pracy manualnym ruchy ramieniem

zatadowczym, maksymalne podniesienie i opuszczenie ramienia,

2. wykonac¢ kilka obrotéw stotem obrotowym przy wolnych
i szybkich obrotach stotu. Stét zatrzymac w pozycji do wytadunku
(bebny stotu réwnolegle do przedniej belki ramy gtéwnej),

3. wykonac¢ wytadunek, dokonac¢ wychylenia ramy dolnej stotu
obrotowego do pozycji maksymalnie wychylonej. Nastepnie
opuscic stot obrotowy,

4. dokonac wychylenia i opuszczenia kotyski stawiacza bel,

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadéw hydrauliki sitowej
bez beli i bez folii w trybie pétautomatycznym (rozdziat 4.2) w
nastepujacy sposodb:

1. wykona¢ w trybie potautomatycznym zatadunek.

2. wykonaé w trybie pétautomatycznym 10 obrotéw stotem [ilo$¢
obrotéw uprzednio ustawié¢ w panelu sterowania). Stét powinien
obraca¢ sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, ptynnie
ruszac i zwalniac¢. Stét po wykonaniu zaprogramowane;j ilosci
obrotéw powinien zatrzymac sie w pozycji do wytadunku. Jesli
nie, nalezy wowczas manualnie wolnymi obrotami ustawic stét
do prawidtowej pozycji zatrzymania.

3. wykonac w trybie pétautomatycznym roztadunek.

Jesli uktad hydrauliki i sterowania dziataja prawidtowo zatadowac

pierwsza bele i upewni¢ sie, czy wartos¢ sity nacisku na o$ przednia

Aby odtaczy¢ naped nalezy:

e Upewnic sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciagnikiem
i najblizszym jego otoczeniu nie ma oséb postronnych, zwtaszcza
dzieci.

e Owijarke ustawi¢ w miejscu jej sktadowania na réwnym

i wypoziomowanym podtozu. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyjac kluczyk

ze stacyjki i wtaczy¢ hamulec pomocniczy ciagnika.

Odtaczy¢ uktad zasilania elektrycznego.

Odtaczy¢ uktad hydrauliki sitowej.

Opusci¢ podpore ramy gtowne;.

Odtaczy¢ oko dyszla od zaczepu transportowego ciagnika.

Upewni¢ sie czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia

maszyny, w razie koniecznosci podtozy¢ pod koto klin znajdujacy sie

na wyposazeniu owijarki (na dyszlu).
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3. PIERWSZE URUCHOMIENIE 4. ELEMENTY STEROWANIA | PRACA
Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej owijarki przeprowadza OWUARKA
serwis sprzedawcy. 4.1 OPIS PRZYCISKOW PANELU STEROWANIA ARASO-V1

Przed pierwszym uruchomieniem owijarki doktadnie

zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja, zwracajac

szczegolna uwage na fragmenty poswiecone
OSTRZEZENIE! bezpieczenstwu operatora i 0s6b postronnych.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczacych bezpieczenstwa,
zwrdcic sie do sprzedawcy lub producenta.

Przed kazdym uruchomieniem panel sterowania powinien znajdowac
sie w kabinie operatora ciagnika.

Rys. 8. Panel sterowania ARASO-V1

Tablica 3 - Opis przyciskéw sterownika ARASO-V1

Przycisk

(symbol) Nazwa Funkcja

Zatrzymanie awaryjne - zablokowanie dziatania
STOP  wszystkich funkcji owijarki. Odblokowanie F1+F2
lub wytaczenie zasilania.

CI:
Wtacznik/Wytacznik Wtacznik panelu sterujacego
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SET

Plus

Minus

Menu

Escape

Podglad aktualnego czasu i daty

Zmiana/zwigkszenie definiowalnej wartosci

Zmiana/zmniejszenie definiowalnej wartosci

Wejscie w menu panelu sterowania (wybér
przyciskami F1i F2):

-Kasowanie licznika bel
-Ustawienie czasu i daty - przyciski +i -
-Kasowanie licznika ze wszystkich pot
-Ustawienie ilosci owinie¢ (10-99) - przyciski + i -
-Wybér pola (do wyboru 16 pél) - przyciski + i -
Zatwierdzenie: Enter

Wyjécie z menu i innych lokalizacji

Statystyka

Enter

F1

F2

Obrot stotu - wolny
bieg

Podglad aktualnych statystyk pracy owijarki

Zatwierdzenie wprowadzonych zmian lub wejscie
w nastepne poziomy wyboru (menu)

1 wcisniecie: Kasowanie licznika aktualnych
obrotéw stotu
2 wcisniecia: Kasowanie aktualnego stanu beli
(czy bela znajduje sie na stole obrotowym)
Przy wtaczonym trybie automatycznym wybér
operacji:

-Automatyczny zatadunek beli
-Automatyczne owijanie
-Automatyczny wytadunek beli
Wybér przyciskami: + i -
Zatwierdzenie: Enter

Wybdr trybu pracy owijarki:
-automatyczny
-p6tautomatyczny
-pozycja transportowa
Wybér przyciskami: + i -
Zatwierdzenie: Enter

Przytrzymanie powoduje wolny obrét stotu
obrotowego.
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Obrot stotu - szybki
bieg

Wywrét kotyski

Powrot kotyski

Wywrét stotu ob-
rotowego

Powrét stotu ob-
rotowego

Podniesienie ramienia
zatadunku

PESCSD

Przytrzymanie powoduje szybki obrot stotu
obrotowego.
Pierwszy obrot jest wolny.

Przytrzymanie powoduje wychylenie kotyski
stawiacza.

Przytrzymanie powoduje powr6t kotyski do
potozenia wyj$ciowego

Przytrzymanie powoduje wychylenie ramy
stotu obrotowego i podniesienie stawiacza bel
(wytadunek na kotyske stawiacza).

Przytrzymanie powoduje opuszczenie stotu ob-
rotowego i stawiacza do potozenia wyjsciowego
(bela znajduje sie na kotysce stawiacza).

Przytrzymanie powoduje podniesienie ramienia
zatadowczego (zatadunek beli na stét obrotowy)
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 —
Opuszczenie ramienia Przytrzymanie powoduje opuszczenie ramienia
zatadunku zatadunku.
 m—

Uruchomienie procesu owijania automatycznego
START lub potautomatycznego.
Start/Stop A .
Ponowne wciéniecie podczas trwania procesu
powoduje zatrzymanie procesu.

-

Wtaczenie/wytaczenie trybu automatycznego.
Automat/Manual Przy wytaczonym procesie przycisk Start/Stop
nieaktywny.

4.2. 0BSLUGA PANELU STEROWANIA

Panel jest wurzadzeniem elektronicznym przeznaczonym do
sterowania praca owijarki, ponad to przekazuje uzytkownikowi informacje
na temat aktualnych ustawien maszyny i wykonywanej przez nia pracy.

4.2.1. WLACZANIE PANELU

1. Podtaczy¢ wtyczke owijarki do gniazda ciagnika 12V.

2. Podtaczy¢ panel do modutu sterujacego przewodem D-sub DE-9
L=10m.

3. Przetaczy¢ wtacznik gtéwny panelu z pozycji 0 na I. Przetacznik
znajduje sie z boku panelu.

4. Jesli dioda obok przycisku Start/Stop miga na zielono oznacza to, ze
panel ma prawidtowe zasilanie

5. Wtaczy¢ przyciskiem panel sterowania. W tym momencie
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nastepuje komunikacja panelu z modutem sterowania. Nalezy
poczekac¢ okoto bsek. az komunikacja zakonczy sie pomyslnie.
W przypadku nieprawidtowej komunikacji sprawdzi¢ poprawnosc
podtaczenia przewodéw do modutu sterujacego.

4.2.2. WYLACZANIE PANELU

1. Upewni¢ sie, ze elementy robocze sa w pozycji zabezpieczonej
transportowej lub w pozycji wyjSciowej (ramie zatadowcze
opuszczone, stot obrotowy ustawiony réwnolegle do ramy owijarki,
rama stotu opuszczonal. :

2. Wytaczy¢ panel przyciskiem .

3. Wytaczy¢ panel z zasilania przetacznikiem z boku panelu z pozycji
I na 0.

4.2.3. ZABEZPIECZENIA PRZED KOLIZJAMI

Owijarka posiada zabezpieczenie programowe przed wykonywaniem
czynnosci  mogacych powodowaé kolizje ze stotem obrotowym.
W przypadku proby wykonania takiej czynnosci zostanie wyswietlony
komunikat o nieprawidtowym ustawieniu ktérejs$ z czesci roboczych oraz
co nalezy zrobi¢ aby umozliwi¢ zamierzony ruch.

Nie mozna ruszy¢ stotem obrotowym jesli:

e ramie zatadowcze jest podniesione ponad pozycje bezkolizyjna ze

stotem;

e rama stotu nie jest opuszczona do konca;

o kotyska nie jest w pozycji wyjéciowej (opuszczonal.

Jesliramie zatadowcze zostato podniesione maksymalnie a nastepnie
opuszczone do konca, program nie pozwala podnie$¢ ramienia do konca
drugi raz. Program po takiej operacji ma w pamieci to, ze na stot obrotowy
zostata zatadowana bela i po opuszczeniu ramienia mozna je podnies¢
jedynie do pozycji bezkolizyjnej ze stotem obrotowym. Aby mozna byto
ponownie podnies¢ ramie zatadowcze nalezy dokona¢ wytadunku lub
skasowac status beli (2xF1 -> Enter).

W przypadku gdy ramie stawiacza znajduje sie
w pozycji transportowej (zatoZone jest zabezpieczenie

przeciw opadaniu stawiacza) a ramie zatadowcze jest
opuszczone zabrania sie wykonywania obrotow stotu!

UWAGA!

Owijarka po zakonczeniu kazdego petnego cyklu pracy powraca do
pozycji wyjsciowej. Pozycja wyjsciowa to taki stan cztonédw ruchomych
maszyny, w ktdrym jest ona gotowa do rozpoczecia pracy, czyli zatadunku
kolejnej beli. Za pozycje wyjSciowa uwaza sie nastepujace potozenie
elementéw roboczych owijarki:

e ramie zatadowcze opuszczone i rozwarte;
o stot obrotowy ustawiony réwnolegle do przedniej belki ramy gtéwnej
owijarki;
e rama wychylna stotu obrotowego opuszczona, rama stawiacza
W pozycji poziomej;
kotyska stawiacza bel w pozycji opuszczonej (kotyska nie wychylona).
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Rys. 9. Owijarka w pozycji wyjsciowe;j.
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4.2.4. MANUALNE STEROWANIE OWIJARKA

Ruchy cztonami roboczymi owijarki wykonuje sie za pomoca
przyciskéw oznaczonych na panelu numerami 1, 2, 3, 4, 6, 7, 8, 9. Ruch
odbywa sie tak dtugo, jak dtugo jest przytrzymywany przycisk lub dany
czton roboczy dojdzie do swojego skrajnego potozenia i uaktywni sie
czujnik jego potozenia krancowego. Wyjatkiem jest stot obrotowy, ktéry
bedzie obracat sie do momentu puszczenia przycisku.

Gdy dany czton roboczy znajduje sie w potozeniu wyjSciowym
jest to sygnalizowane $wieceniem na zielono diody nad przyciskiem
odpowiedzialnym za jego poruszanie. Gdy dany czton roboczy znajduje
sie w pozycji maksymalnie wychylonej (ramie zatadowcze podniesione,
rama stotu obrotowego wychylona, kotyska wychylona) dioda znajdujaca
sie nad jego przyciskiem Swieci na czerwono. Aby mozna byto wykonaé
obrot stotem obrotowym, diody nad przyciskami 2, 3, 4 musza $wieci¢ na
zielono. Jesli diody nie $wieca oznacza to, ze dany czton roboczy znajduje
sie w nieprawidtowej pozycji.

Wyjatkiem jest dioda nad przyciskami odpowiedzialnymi za obrot
stotem (1 i ). Dioda ta $wieci w momencie gdy podczas obrotu jest
aktywowany czujnik od zliczania obrotéw.

4.2.5. PRACA W TRYBIE POLAUTOMATYCZNYM

W trybie pracy pétautomatycznym po automatycznym zatadunku
wymagane jest potwierdzenie przyciskiem Start/Stop gotowosci do
wykonania automatycznego owijania. Po wykonaniu owijania nalezy
potwierdzi¢ tym samym przyciskiem gotowo$¢ do automatycznego
wytadunku beli.

Praca w trybie pétautomatycznym - algorytm postepowania:

1. Wcisna¢ przycisk F2 i klawiszami +/- wybra¢ tryb pracy

potautomatyczny. Wybdr zatwierdzi¢ przyciskiem Enter.

2. Wcisna¢ przycisk Auto/Man. Gdy dioda obok przycisku Auto/

Man. $wieci na zielono oznacza to, ze owijarka jest w trybie pracy
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automatycznym. Na ekranie powinien pojawi¢ sie komunikat: Auto.
Zatadunek Wciénij START Ponowne wciséniecie tego przycisku
wytacza tryb automatyczny (gdy dioda obok przycisku zgasnie).

3. Podjechad owijarka do beli. Jesli diody nad przyciskami 2, 3, 4
Swieca na zielono, a stét obrotowy znajduje sie w pozycji wyjsciowej
mozna rozpoczac prace.

4. Wcisna¢ przycisk Start/Stop aby rozpocza¢ automatyczny
zatadunek beli. Po zakonczonej operacji wyswietli sie komunikat:
Auto. Owijanie Wciénij START.

5. Wcisna¢ przycisk Start/Stop aby rozpocza¢ automatyczne
owijanie. Podczas owijania mozna podjecha¢ do nastepnej beli.
Po zakonczeniu operacji owijania wyséwietli sie komunikat: Auto.
Roztadunek Wcisénij START.

6. W tym momencie mozemy potwierdzajac przyciskiem Start/Stop
dokonac automatycznego wytadunku lub z owinieta na stole bela
podjechac do nastepnej nieowinietej beli i za pomoca przyciskow

i &4 chwyci¢ ramieniem zatadowczym kolejna bele i podnies¢.
Program uniemozliwi manualny zatadunek kolejnej beli, ale pozwoli
podnies¢ ja tylko na tyle by umozliwi¢ przejazd z nia do nastepnej,
trzeciej nieowinietej beli.

7. Po dojechaniu do trzeciej beli nalezy dokona¢ automatycznego
roztadunku owinietej beli za pomoca przycisku Start/Stop.

8. Po zakonczonym wytadunku zostanie zliczona jako wykonana
jedna bela. Ponowne wcisniecie przycisku Start/Stop uruchomi
zatadunek beli znajdujacej sie na ramieniu zatadowczym.

9. Po zakonczonym zatadunku potwierdzamy uruchomienie owijania.

10.Po zakonczonym owijaniu odjezdzamy owijarka od wytadowanej
uprzednio beli i potwierdzamy automatyczny wytadunek.

11.Po wytadunku owinietej drugiej beli potwierdzamy automatyczny
zatadunek trzeciej beli.

12.Po zatadunku uruchamiamy automatyczne owijanie.

13.Nastepnie odjezdzamy od drugiej wytadowanej beli i potwierdzamy

automatyczny wytadunek trzeciej owinietej beli.
Kolejne bele owijamy analogicznie powtarzajac czynnosci od pkt. 3
do pkt. 13.
Dzieki takiemu systemowi pracy owijarka uzyskujemy efekt
w postacitrzech owinietych bel ustawionych jedna przy drugiej. Usprawnia
to pozniejszy zatadunek bel gdy sa zabierane z pola.

4.2.6. PRACAW TRYBIE AUTOMATYCZNYM

Tryb pracy automatyczny rézni sie od potautomatycznego tym, ze po
dokonaniu automatycznego zatadunku nie jest wymagane potwierdzenie
do rozpoczecia owijania. Rozpoczyna sie ono automatycznie po
opuszczenia ramienia zatadunku.

Zatwierdzenie uzytkownika do roztadunku beli jest zawsze wymagane.
Jest to zwiazane z zachowaniem bezpieczenstwa, aby roztadunek nie
nastapit w miejscu do tego nieprzeznaczonym lub nieodpowiednim.

Praca w trybie automatycznym - algorytm postepowania:

1. Wcisnaé przycisk F2 i klawiszami +/- wybraé tryb pracy
automatyczny. Wybor zatwierdzi¢ przyciskiem Enter.

2. Wcisna¢ przycisk Auto/Man. Gdy dioda obok przycisku Auto/
Man. $wieci na zielono oznacza to, ze owijarka jest w trybie pracy
automatycznym. Na ekranie powinien pojawic¢ sie komunikat: Auto.
Zatadunek Wcisnij START Ponowne wcisniecie tego przycisku
wytacza tryb automatyczny (gdy dioda obok przycisku zgasnie).

3. Podjechac owijarka do beli. Jesli diody nad przyciskami 2, 3, 4
$wieca na zielono, a stdt obrotowy znajduje sie w pozycji wyjSciowej
mozna rozpoczad prace.

4. Wcisna¢ przycisk Start/Stop aby rozpocza¢ automatyczny
zatadunek beli. Po zakonczonej operacji zatadunku proces owijania
rozpoczyna sie automatycznie. Po zakonczeniu operacji owijania
wyswietli sie komunikat: Auto. Roztadunek Wcisnij START.

5. W tym momencie mozemy potwierdzajac przyciskiem Start/Stop
dokona¢ automatycznego wytadunku lub z owinieta na stole bela
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podjechac¢ do nastepnej nieowinietej beli i za pomoca przyciskow
i chwyci¢ ramieniem zatadowczym kolejna bele i podniesc.
Program uniemozliwi manualny zatadunek kolejnej beli, ale
pozwoli podnies¢ ja na tyle by umozliwi¢ przejazd z nia do
nastepnej, trzeciej nieowinietej beli.

6. Po dojechaniu do trzeciej beli nalezy dokona¢ automatycznego
roztadunku owinietej beli za pomoca przycisku Start/Stop.

7. Po zakonczonym wytadunku zostanie zliczona jako wykonana
jedna bela. Ponowne wcisniecie przycisku Start/Stop uruchomi
zatadunek i owijanie beli znajdujacej sie na ramieniu zatadowczym.

8. Po zakonczonym owijaniu odjezdzamy owijarka od wytadowane;j
uprzednio beli i potwierdzamy automatyczny wytadunek.

9. Po wytadunku owinietej drugiej beli potwierdzamy automatyczny
zatadunek i owijanie trzeciej beli.

10.Nastepnie odjezdzamy od drugiej wytadowanej beli i potwierdzamy
automatyczny wytadunek trzeciej owinietej beli.

4.2.7. POZYCJA TRANSPORTOWA

Pozycja transportowa owijarki pozwala uzytkownikowi bezpiecznie
porusza¢ sie z maszyna po drogach publicznych. Owijarka w pozycji
transportowej posiada podniesione maksymalnie przednie ramie
zatadowcze, podniesiony i zabezpieczony przed opuszczeniem
stawiacz bel i wciagnieta stope podporowa stawiacza. Dyszel owijarki
jest przestawiony w pozycje transportowa. Dzieki temu maszyna ma
zmniejszone gabaryty i tatwiej jest sie z nig porusza¢ po drodze.

Aby przestawi¢ owijarke w pozycje transportowa nalezy:

1.Stope podporowa stawiacza bel wysuna¢é maksymalnie
i zabezpieczyc jej potozenie sworzniami zabezpieczajacymi.

2. Dokona¢ manualnego wychylenia stotu obrotowego do
momentu gdy mozliwe bedzie zatozenie blokady transportowej
zabezpieczajacej przed opuszczeniem stawiacza bel.

3. Zatozy¢ blokade i zabezpieczy¢ zawleczkami.
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. Wcisnaé przycisk F2 (tryb automatyczny musi by¢ wytaczony).

. Przyciskami +/- wybra¢: Tryb Pracy Poz. Transportowa.

. Zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem Enter.

. Po zatozeniu blokady nalezy z powrotem opuscié stét przytrzymujac
przycisk opuszczania stotu do momentu catkowitego podniesienia
sie stopy podporowej stawiacza bel.

8. Maksymalnie podnies¢ ramie zatadowcze.

9. Przestawi¢ dyszel w potozenie transportowe.

~ o~ U1 &~

W trybie pracy pozycja transportowa nie mozna
wykonywac obrotéw stotem aby nie doszto do kolizji
stotu z podniesiona rama stawiacza bel.

UWAGA!
W trybie pracy pozycja transportowa elektrozawor
odpowiedzialny za powrét stotu nie wytacza sie po
aktywacji czujnika krancowego przez jego aktywator
na ramie wychylnej stotu. Wytaczenie nastepuje po
puszczeniu przycisku od powrotu stotu .

UWAGA! . Jest to zabieg celowy, aby umozliwi¢ podniesienie

stopy podporowej stawiacza.

Sitownik ramienia zatadowczego posiada zawor
bezpieczenistwa zapobiegajacy opadaniu ramienia
pod wtasnym ciezarem. Nie nalezy jednak przebywac¢
W jego poblizu podczas transportu owijarki. Na czas
przechowywania owijarki najbezpieczniej jest opuscic
ramie zatadowcze.

OSTRZEZENIE!
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4.2.8. ZATRZYMANIE PRACY PODCZAS OWIJANIA

Jesliwtrakcie owijaniawtrybieautomatycznym lub pétautomatycznym
zachodzi konieczno$¢ zatrzymania pracy owijarki nalezy wcisnac¢ przycisk
Start/Stop. Spowoduje to wytaczenie trybu automatycznego i zatrzymania
aktualnie poruszajacych sie cztondw roboczych (zatrzymanie ramienia
podczas zatadunku, zatrzymanie stotu podczas owijania, zatrzymanie
ramy wychylnej stotu podczas roztadunku).

Aby w przypadku gdy bela znajduje sie na stole nie powtarzac
automatycznego zatadunku, lub gdy bela jest owinieta nie przeprowadzaé
jeszcze raz owijania, istnieje mozliwo$¢ wybrania we wtaczonym trybie
automatycznym czynnosci, od ktérej chce sie rozpoczac prace ponownie.
Gdy wtaczony jest tryb automatyczny, zanim przystapimy do uruchomienia
procesu nalezy:

1. Wcisna¢ przycisk F2 (gdy dioda obok przycisku Auto/Man. swieci

na zielono).
2. Przyciskami +/- wybra¢ jedna z trzech operacji: -
¢ Rozpocznij od Auto. Zatadunek
¢ Rozpocznij od Auto. Owijanie
¢ Rozpocznij od Auto. Roztadunek
3. Potwierdzi¢ dokonany wybdr przyciskiem Enter.
4. Rozpoczad prace wciskajac przycisk Start/Stop.

Owijarka rozpocznie prace od wybranej czynnosci, a po zakonczeniu
cyklu (postawieniu beli), pierwsza operacja bedzie automatyczny
zatadunek.

4.2.9. ZATRZYMANIE AWARYJNE

Jesli w trakcie pracy owijarka wystapia okolicznosci awaryjne lub
mogace powodowacd zagrozenie prace owijarkinalezy zatrzymac wciskajac
na panelu sterowania przycisk STOP wytaczy¢ zasilanie hydrauliki sitowej,
wytaczy¢ silnik ciagnika i wtaczy¢é hamulec pomocniczy. Po wcisnieciu
przycisku STOP na panelu sterowania nastepuje odtaczenie zasilania
od modutu sterowania owijarka. Diody na panelu $wieca pulsacyjnie

na czerwono. Wszystkie czynnosci wykonywane przez owijarke zostaja
zatrzymane. Przyciski panelu sa zablokowane i nie mozna wykonaé
zadnych ruchow cztonami roboczymi owijarki.

Po zlikwidowaniu awarii lub zagrozenia ponowna prace mozemy
podja¢ odblokowujac panel sterowania wciskajac jednoczesnie przyciski
F1iF2 lub wytaczajac i wtaczajac panel.
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5. ELEMENTY REGULACJI BIEZACEJ

Rys. 10. Rozmieszczenie elementdw regulacji biezace;.

Poziomowanie owijarki przy taczeniu z ciagnikiem
Napiecie tancucha

Punkty smarowania, wskazuja je piktogramy na maszynie
Przektadnia katowa

Regulator przeptywu

Blokada dyszla

Stopa podporowa stawiacza bel

Obcinacz folii

Podajnik folii, regulacja kata obrotu
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Rozmieszczenie poszczegélnych czujnikéw wskazuja piktogramy
umieszczone na maszynie oraz rys. 11, rozdziat 5.1.

Rozmieszczenie zawordéw zwrotno-dtawiacych wskazuje rys. 13,
rozdziat 5.3.




5.1. KOREKTA USTAWIENIA CZUJNIKOW

Czujniki owijarki (10szt./owijarke) sa najbardziej narazone na
uszkodzenie i to od nich w gtéwnej mierze zalezy bezpieczenstwo pracy.
Uszkodzone czujniki nalezy wymieni¢ na nowe. Czujniki maja zakres
dziatania 1-5mm. W przypadku korekty ustawienia odlegtosci czujnika od
jego aktywatora zaleca sie zachowanie odstepu miedzy nimi okoto 3mm.
Nie nalezy dopuszcza¢ do bezposredniego kontaktu koncowki czujnika
z aktywatorem lub innymi metalowymi czesciami maszyny.

OSTRZEZENIE!

Czujniki powinny aktywowac sie wtedy, gdy sitowniki osiagaja swoje
krancowe pozycje. O aktywowaniu sie czujnika sygnalizuje Swiecenie
diody na jego koncu (panel sterowania musi by¢ wtaczony). Czujniki pod
stotem obrotowym powinny aktywowac sie gdy teb Sruby aktywatora
znajdzie sie bezposrednio nad nimi.

Czujnik odpowiedzialny za zliczanie obrotéw i zatrzymanie stotu
(Rys. 11. poz. 5) powinien by¢ ustawiony gdy stét obrotowy znajduje
sie rownolegle do przedniej belki ramy gtdwnej. teb Sruby aktywatora
powinien by¢ ustawiony okoto 5-10mm na prawo od czujnika. Wynika to
z bezwtadnosci obciazonego bela stotu. Jesli czujnik aktywowat by sie
w momencie kiedy stot jest rownolegle do ramy, czas reakcji hamulca
w silniku spowoduje nieprawidtowa pozycje zatrzymania. W takim
wypadku nalezy wykona¢ manualnie wolny obrot stotu i zatrzymad go
w prawidtowej pozycji.

Rys. 11. Umiejscowienie czujnikéw indukcyjnych.

e Czujnik maksymalnego rozwarcia ramienia zatadunku poz. 1
e Czujnik maksymalnego uniesienia ramienia zatadunku poz. 2
e Czujnik posredniego uniesienia ramienia zatadunku poz.3
e Czujnik opuszczenia ramy stotu obrotowego poz. 4
e Czujnik zliczania obrotdw i pozycji zatrzymania stotu obrotowego poz. 5
e Czujnik spowolnienia stotu przy ostatnim obrocie poz. 6
e Czujnik maksymalnego wychylenia ramy stotu obrotowego poz. 7
e Czujnik pozycji ramy stawiacza bel do postawienia beli poz. 8
e Czujnik pozycji wyjsciowe]j kotyski stawiacza bel poz. 9
e Czujnik pozycji wychylonej kotyski stawiacza bel poz. 10
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5.2. REGULACJA STOPY PODPOROWEJ STAWIACZA BEL

Stopa podporowa stawiacza bel posiada mozliwos¢ regulacji
wysokosci z jakiej stawiana jest bela. Do wyboru sa cztery stopnie
wysuniecia ramienia stopy podporowej. Wysuwanie stopy zwieksza
wysoko$¢ z jakiej nastepuje stawianie beli, natomiast jej wsuwanie
zmniejsza te wysokosc.

Aby dokona¢ regulacji nalezy zdja¢ zawleczki z obu sworzni
zabezpieczajacych i wyjac je z ramy stopy. Nastepnie wysuwamy stope
na zadana odlegto$¢ i zabezpieczamy jej potozenie sworzniami (Rys. 12).

Jesli rama stawiacza podczas automatycznego roztadunku
zatrzymuje sie po dotarciu czujnika potozenia wytadowczego (Rys. poz. 8)
do jego aktywatora na ramie, a nastepnie dokonywany jest automatyczny
wywrot kotyski oznacza to, ze czujnik jest ustawiony prawidtowo. Jesli
nie, to koniczna jest korekta ustawienia czujnika potozenia wytadowczego
ramy stawiacza (Rys. 13). Aby tego dokona¢ nalezy:

1. Dokona¢ manualnego wywrotu ramy stotu obrotowego przyciskiem.

2. Nastepnie nalezy za pomoca przycisku opuszczac ramie stawiacza
do pozycji maksymalnie opuszczonej i gdy ramie osiagnie ta
pozycje puscic przycisk opuszczania.

3. Wytaczy¢ uktad zasilania hydrauliki ciagnika, wytaczy¢ silnik
ciagnika i wtaczy¢ hamulec pomocniczy. Nie wytacza¢ panelu
sterowania.

4. Poluzowa¢ nakretki mocujace czujnik potozenia wytadowczego
ramy stawiacza.

5. Przesuna¢ czujnik w pozycje naprzeciwko tba $ruby aktywatora
czujnika.

6. Ustawi¢ czujnik w odlegtosci okoto 3mm od tha $ruby aktywatora.
Dioda czujnika powinna zacza¢ swieci¢. Oznacza to, ze czujnik jest
aktywowany przez aktywator.

7. Zabezpieczy¢ potozenie czujnika dokrecajac nakretki mocujace
czujnik.
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8. Za pomoca przycisku opuscic stot.
9. W trybie automatycznym wybra¢ Rozpocznij Auto. Roztadunek
i sprawdzi¢ poprawnos$¢ dokonanego ustawienia.

e

Rys. 12. Regulacja wysuniecia stopy podporowej stawiacza bel.
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1] 1-5mm

Rys. 13. Korekta ustawienia czujnika potozenia wytadowczego ramy
stawiacza.

5.3. ZAWORY HYDRAULICZNE REGULOWANE

W uktadzie hydraulicznym owijarki wystepuja zawory zwrotno-
dtawiace. Nie nalezy zmienia¢ ich ustawien fabrycznych bez konsultacji
z serwisem lub producentem.

- 4 3
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Rys. 14. Umiejscowienie zaworéw zwrotno-dtawiacych.

Dwa zawory zwrotno-dtawiace (rys. 14, poz.1 i poz.2] regulacji
wytadunku stotu umieszczono przy sitowniku unoszacym i opuszczajacym
stot owijarki przy wytadunku beli. Pozwalaja one na ustawienie
zapewniajace ptynne ruchy ramy obrotowej i zespotu wytadunku bel.

Zawoér zwrotno-dtawiacy, (rys. 14, poz.3) zabudowany z tytu ramy
gtéwnej na powrocie sitownika zespotu wytadunku bel, odpowiada za
ptynne opuszczanie beli podczas wytadunku.

Zawér zwrotno-dtawiacy (rys. 14, poz.4) jest odpowiedzialny za
spuszczanie ci$nienia z uktadu odhamowania silnika hydraulicznego
w momencie zatrzymania stotu obrotowego.

Regulator przeptywu na linii zasilania silnika jest ustawiony
fabrycznie. Korekty jego ustawienia moze dokona¢ serwis podczas
uruchomienia maszyny przez pracownika serwisu sprzedawcy. Za
jego pomoca jest regulowany maksymalny wydatek objetosciowy oleju
w uktadzie zasilania owijarki. Samodzielne zmienianie fabrycznie
ustawionej nastawy regulatora moze powodowac nieprawidtowa prace
stotu obrotowego. Prawidtowa nastawa regulatora przeptywu zawiera sie
pomiedzy 6-7 na skali pokretta regulatora, co wedtug danych producenta
regulatora oznacza przeptyw maksymalny 25l/min.

o] \

Rys. 15. Regulator przeptywu.
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5.4. ZMIANA POLOZENIA DYSZLA e Zablokowac za pomoca klina prawe koto jezdne owijarki,
¢ Delikatnie ruszy¢ ciagnikiem z przytaczona maszyna:
e do przodu, jesli chcemy przestawi¢ dyszel w pozycje robocza,
e do tytu, jesli chcemy przestawic¢ dyszel w pozycje transportowa,

Dyszel owijarki posiada mozliwoé¢ ustawienia go w trzech
potozeniach (rys. 16):

* |I§ollJocdze. poz./é Do momentu az sworzen zabezpieczajacy znajdzie sie w osi tulei
L] . -
Tosre mf poz. c danego potozenia.
Ld I3 . . . .
ransportowe poz. e Zablokowac potozenie dyszla za pomoca sworznia blokujacego.

Zmiana potozenia dyszla powinna odbywac¢ sie po podtaczeniu go do
zaczepu transportowego ciagnika.
Zachowac¢ ostroznos¢ przy przestawianiu dyszla.
Wystepuje zagrozenie przygniecenia reki.

OSTRZEZENIE!

5.5. ZAKLADANIE FOLII

Folie nawinieta na rolke zatozy¢é na sworzen podajnika folii
w nastepujacej kolejnosci:

e Odchyli¢c ramke wspornika folii i zabezpieczy¢ hakiem
przymocowanym do zespotu owijania.
Odkreci¢ dzwignia (korba) gorny sworzen dociskajacy folie do géry,
Wysokos$¢ dolnego docisku ustawi¢ w potozeniu odpowiadajacym
szerokosci rolki folii (500 mm lub 750 mm),
Zatozy¢ rolke z folia na dolny docisk stozkowy,
Zacisnac rolke pokrecajac dzwignia (korba) gérna srube docisku
stozkowego, zapewniajac stabilne utrzymanie rolki folii w pionie
i jej obracanie,
e Nakretka znajdujaca sie na $rubie korby zabezpieczy¢ Srube

docisku folii przed niepowotanym odkreceniem sie,

Rys. 16. Zmiana potozenia dyszla. Folie zaktada¢ kierujac zewnetrzna kleista strona w kierunku osi

Aby dokona¢ zmiany potozenia dyszla nalezy: beli,

¢ Podtaczona owijarke ustawi¢ w osi ciagnika, Poprawnie ustawi¢ wstepny naciag folii,

e Odciagnad sworzen zabezpieczajacy potozenie dyszla (rys. 16), Folie przeciagna¢ przez watki zgodnie ze schematem
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umieszczonym na ramie podajnika folii, Przy kazdym obrocie ramy obrotowej bela z folia obraca sie o pewien
e Koniec folii wysuna¢ tak, aby umozliwi¢ swobodne uchwycenie i kat wokot poziomej osi powodujac naktadanie sie kolejnych warstw folii
operowanie folia. szczelnie owijajac bele.
e Wyregulowa¢ kat obrotu zespotu podajnika folii w stosunku do Owijarka jest fabrycznie przystosowana do owijania folia o szerokosci
obcinacza folii. 750 mm. Aby owija¢ folia o szerokosci 500 mm trzeba zmieni¢ kota
5 9 tancuchowe (rys. 19). W tym celu nalezy:
s ] e Odkreci¢ 2 nakretki kotpakowe M12, zdja¢ ostone boczna ramy

obrotowej (od strony przektadni taficuchowej),
1 Poluzowac¢ srube M12 napinacza tancucha,
5B Sy i 2 Zdja¢ tancuch z kota tafcuchowego Z-27 zabudowanego na watku
zgﬂ“éiz’re:{a%‘zég%yjﬁggqiqw | ‘ gtownym i wyciagnac zawleczke zabezpieczajaca to koto,
Sciagnaé koto tancuchowe Z-27 zwatka (odpowiednim $ciagaczem),

Schemat przebiegu ‘ Zdja¢ z osi na koto tancuchowe zapasowe (prawy dolny rég stotu

= | ‘ obrotowego) koto Z-17 i zatozy¢ w jego miejsce koto tancuchowe

Z-27 i zabezpieczy¢ zawleczka,

Zatozy¢ koto tancuchowe Z-17 na watek gtéwny,
Zabezpieczy¢ koto Z-17 zawleczka, natozy¢ tancuch i wyregulowac
jego napiecie. Zatozy¢ ostone.

7
o o
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°

Rys. 17. Podajnik folii.

Rys. 18. Schemat przebiegu folii.
Rys. 19. Zmiana przetozenia.
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5.6. REGULACJA t ANCUCHA NAPEDOWEGO

W owijarce bel zastosowano do napedu dwie przektadnie tancuchowe.
Po owinieciu pierwszych 10 bel nalezy wyregulowac¢ napiecie tancuchéw
napedowych. Regulacji napiecia tancuchéw napedu bebndéw stotu
obrotowego dokonywa¢ zamontowanymi tam napinaczami.

1T
2

Rys. 20. Regulacja tancucha napedowego stotu obrotowego.

Regulacja tancucha napedowego stotu obrotowego (rys. 20):

e Zdemontowa¢ ostone taicucha (poz. 1),

e Poluzowac 4 nakretki M12 (poz. 2],

e Wkreci¢ $rube M12 napinacza tancucha (poz. 3) tak, aby uzyskac
napiecie tancucha charakteryzujace sie 20 mm ugieciem,

o Dokreci¢ 4 nakretki M12 (poz. 2),

e Zamontowac ostone tancucha.

Kontrole napiecia i stanu tancucha przeprowadza¢ okresowo po

wykonaniu 120 bel.

5.7. OBCINACZ FOLII

Przy niewtasciwym dziataniu obcinacza napietej folii (rys. 21) nalezy
zatrzymac owijarke, wytaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki
i wtaczy¢ hamulec pomocniczy. Wyregulowa¢ kat nachylenia noza tnacego
(poz. 1) wzgledem folii znajdujacej sie w docisku (poz. 2). Regulacji
dokona¢ $ruba napinajaca (poz. 3). Obrét $ruby napinajacej zgodnie
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z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza kat nachylenia noza wzgledem
folii i odwrotnie.

Prawidtowo ustawiony noz odcina napieta folie w momencie jej
uchwycenia przez docisk, podczas wytadunku beli na podtoze.

Rys. 21. Obcinacz folii.

Powierzchnie tnace noza ruchomego i nieruchomego w pozycji
zamknietej (folia ucieta i przytrzymana) powinny do siebie przylegac.
W razie koniecznosci ich wzajemny docisk nalezy wyregulowac $rubami
dociskajacymi ndz ruchomy.

Przy zbyt duzym kacie nachylenia noza tnacego folia nie jest obcinana
pomimo wytadunku beli na podtoze.

Zachowac szczegolna ostroznosc¢ podczas regulacji
noza tnacego. No6z jest bardzo ostry. Wystepuje
zagrozenie okaleczenia rak.

OSTRZEZENIE!

Boczne kota zabudowane na bokach ramy obrotowe] zabezpieczaja
bele przed zsunieciem sie z bebndw podczas jej owijania.




OWIJANIE

6. OWIJANIE
6.1. PRZYGOTOWANIE OWIJARKI

Aby przygotowac maszyne do pracy nalezy:

Podtaczy¢ owijarke do dolnego zaczepu ciagnika i wypoziomowac
ja (rozdziat 2.1), sprawdzi¢ poprawnos¢ potaczenia,

Podtaczy¢ zasilanie elektryczne (o$wietlenie, zasilanie panelu
sterowania i panel sterowanial oraz podtaczyé przewody
hydrauliczne do uktadu hydrauliki ciagnika (rozdziat 2.1), sprawdzi¢
poprawnos¢ potaczen,

Przestawi¢ dyszel w potozenie robocze (rozdziat 5.3),

Zdja¢ zabezpieczenie z ramienia stawiacza bel,

Wtaczy¢é panel sterowania i sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania
uktadéw hydrauliki sitowej bez beli i bez folii w trybie manualnym
(rozdziat 2.1 4.2),

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania uktadéw hydrauliki sitowej bez
beli i bez folii w trybie pétautomatycznym (rozdziat 2.1 4.2),

6.2. ZALADUNEK BELI

Za pomoca panelu sterowania nalezy manualnie za pomoca
przyciskow sterowania ruchami owijarki doprowadzi¢ ramie zatadowcze,
stot obrotowy, stawiacz bel i kotyske owijarki do potozenia wyjsciowego
(rozdziat 4.2.1 i 4.2.2). Nastepnie nalezy wybrac¢ tryb pracy automatyczny
lub pétautomatyczny i wtaczyé za pomoca przycisku Auto/Man przestawic
owijarke w tryb automatycznej pracy. Z takim ustawieniem podjecha¢ do
beli w sposdb jak przedstawiono ponizej.

Rys. 22. Podjazd do beli.
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OWIJANIE

0$ dojezdzajacej owijarki winna by¢ prostopadta do osi tadowane;j
beli, a opuszczone ramie powinno obejmowac bele.

Zatrzymad ciagnik gdy bela oprze sie o powierzchnie oporowa
ramienia zatadunku.

Za pomoca przycisku Start/Stop uruchomié automatyczny zatadunek
beli (rozdziat 4.2.5 4.2.6).

W przypadku gdy nie jesteSmy pewni czy krzywo uchwycona bela
wyladuje réwno na stole, zatadunek zaleca sie wykona¢ manualnie za
pomoca przyciskow sterowania ramieniem zatadowczym. W kazdej
chwili bedziemy mogli opuscic¢ ramie zatadowcze z bela i po poprawieniu
podjazdu uchwycic ja i zatadowac¢ prawidtowo.

Kazdy nastepny zatadunek nastepuje automatycznie, po potwierdzeniu
operacji przyciskiem Start/Stop.

Ruchy ramieniem zatadunku mozemy wykonywaé przed
rozpoczeciem owijania lub po jego zakonczeniu. Nie jest to mozliwe
w trakcie wykonywania owijania ze wzgledéw bezpieczenstwa.

6.3. OWIJANIE

Przed rozpoczeciem owijania nalezy upewnic sie, czy
w poblizu owijarki nie znajduja sie osoby postronne
_ zwtaszcza dzieci.
OSTRZEZENIE!

Nalezy upewni¢ sie, ze zatadowana na stot obrotowy bela lezy rowno
na bebnach stotu.

Rozpoczecie owijania w trybie pdtautomatycznym potwierdzi¢
przyciskiem Start/Stop.

We wtaczonym trybie automatycznym owijanie rozpocznie sie
bezposrednio po zatadowaniu beli na stét obrotowy i opuszczeniu ramienia
zatadowczego. Poczatkujacym uzytkownikom zaleca sie korzystanie
z trybu pétautomatycznego, ktéry wymaga potwierdzenia rozpoczecia
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operacji owijania. Korzystanie z trybu automatycznego, wymaga wprawy
w prawidtowym podjezdzaniu ciagnikiem do beli chwytaniu ich ramieniem
zatadowczym.

Bele owija¢ w temperaturach dodatnich. Owijanie przeprowadzac
na polu lub w miejscu sktadowania bel. Unikajac zbednego transportu
minimalizujemy ryzyko uszkodzenia folii owijajacej bele.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na obstuge wstepnego naciagu
folii (65-85%)". Zuzyty lub nienasmarowany naciag moze spowodowac
zbyt mocne lub zbyt stabe owiniecie folii. Naciag folii nie moze wynosi¢
wiecej niz 70%.

Przy pierwszej beli wyciagna¢ folie mozliwie jak najdalej od podajnika
i zamocowac sznurkiem wiazacym bele. W przypadku bel owinietych
siatka nalezy recznie rozchyli¢ ramiona obcinacza popychajac w dét jago
dzwignie umieszczona pomiedzy dwoma przednimi bebnami. Zatozy¢
folie do uchwytu, po czym pociagajac za dzwignie do gory zamknaé
ramiona obcinacza.

Podczas zaktadania folii nalezy zachowac szczegélna
ostroznos¢. No6z obcinacza jest bardzo ostry.

Istnieje niebezpieczenstwo okaleczenia dtoni. Przed

zatozeniem folii do obcinacza nalezy wytaczy¢ silnik
ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki oraz wtaczyc

UWAGA! : S
hamulec pomocniczy ciagnika.

| Zaznaczyc na rolce dwie pronowe linie oddalone
od siebie o 10 cm. Odlegtosc linii wynoszaca 17 cm
oapowiada 70% wstepnemu naciagowi folli. Szerokosc
folii mierzona na koricu beli nie powinna byc mnie/sza
niz 400 mm przy folir 500 mm i nie mnie/sza niz 600
mm przy folii 750 mm.

Lezaca na stole obrotowym bela przy kazdym obrocie (wokdt osi
pionowej) stotu jest jednoczesnie obracana o pewien kat wokét osi




OWIJANIE

poziomej wywotujac naktadanie sie kolejnych warstw folii na siebie Wytadunku dokonujemy poprzez wcisniecie przycisku Start/Stop po
i w efekcie szczelne owiniecie beli. Prawidtowo owinieta bela posiada co  zakonczonym cyklu owijania.

najmniej 4 warstwy folii utozonej na scianach cylindrycznych beli tak, ze Wytadunek beli realizowany jest przez uniesienie do géry stotu
kazda zachodzi na siebie w 50%. obrotowego wraz z bela przy jednoczesnym podniesieniu ramienia

Zalecana ilos¢ owinie¢ dla folii o szerokosci 500 mm to 24 obroty  stawiacza bel co obrazuje szkic ponizej.
stotu, natomiast dla folii o szerokoéci 750 mm to 16 obrotow.

Zachowanie dobrego stanu rolek, szczegolnie zas
ich krawedzi minimalizuje ryzyko zerwania sie folii

podczas owijania.

WAZNE

Nie nalezy owija¢ w trakcie opadéw.

Przy zbyt mocnym owijaniu beli wstrzymac proces owijania. Ustali¢
przyczyne duzego naciagu folii. Ustawi¢ wtasciwy naciag folii. Wznowi¢
proces owijania beli.

Wykorzystac bele w terminie do 12 miesiecy od daty owiniecia.

6.4. WYLADUNEK OWINIETEJ BELI

Po zakonczonym owijaniu beli stot automatycznie zatrzymuje sie w
pozycji do wytadunku. Prawidtowa pozycja stotu jest wtedy, gdy ramie
obcinacza folii znajduje sie z przodu owijarki, bebny stotu ustawione sa
réwnolegle do przedniej belki ramy owijarki, ostony boczne sa ustawione
réwnolegle do osi jazdy. Jesli stét zatrzymat sie w innej pozycji nalezy
za pomoca przycisku na panelu sterowania odpowiadajacego za wolne
obroty stotu dokonac korekty jego potozenia.

Rys. 23. Wytadunek beli na kotyske stawiacza bel. Numery przy strzatkach
oznaczaja prawidtowa kolejno$¢  wykonywanych ruchéw
elementdw roboczych podczas wytadunku.

Przed dokonaniem wytadunku nalezy upewnic sie, ze
w poblizu miejsca wytadunku nie znajduja sie osoby

postronne, zwtaszcza dzieci oraz czy wytadunek
0STRZEZENIE! A AUB R CE I Rys. 24 Wytadunek beli na podtoze. Numery przy strzatkach oznaczaja
: kolejnos¢ wykonywanych ruchéw przez kotyske stawiacza bel.
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OWIJANIE/PRZEGLADY OKRESOWE

Po wytadowaniu beli wszystkie elementy robocze powinny zajac
pozycje wyjsciowa. Mozna przystapi¢ do zatadunku kolejnej beli.

6.5. ZAKONCZENIE PRACY

Po zakonczeniu pracy odtaczy¢ panel sterowania i zabezpieczy¢ go
przed uszkodzeniem na skutek upadku i wilgoci.

Przed dtuzszym postojem owijarki mozna zdemontowa¢ modut
sterujacy i umiesci¢ go w suchym magazynie.

Maszyne nalezy ustawic na ptaskim, wypoziomowanym i utwardzonym
podtozu. Odtaczy¢ zasilanie uktadu hydraulicznego i zasilanie obwodu
elektrycznego.

Uzywajac stopy podporowej podeprzec¢ dyszel.

Odtaczy¢ dyszel owijarki od zaczepu transportowego ciagnika.

Zabrania sie odtaczania owijarki od ciagnika z bela

lezaca na stole obrotowym.

UWAGA!

Maszyne oczyséci¢ i doktadnie przegladnaé jej stan, zwracajac
uwage na jako$¢ ochronnej powtoki lakierniczej. W razie potrzeby jej
uzupetnienia zalecamy zastosowanie lakierniczego zestawu naprawczego
oferowanego przez producenta.

Nie my¢ owijarki urzadzeniami wysokocisnienio-
wymi. Istnieje wtedy ryzyko uszkodzenia wiazki ele-
ktrycznej.

UWAGA!

Zabezpieczy¢ przed dziataniem promieni stonecznych elementy
gumowe tj. przewody hydrauliczne, kota jezdne.
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7. PRZEGLADY OKRESOWE
7.1. PRZEGLADY UZYTKOWNIKA

Po kazdym uzyciu owijarki sprawdzié:

Stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej i piktogramow,
Stan elementéw dyszla maszyny,

Szczelnos$¢ uktadu hydraulicznego,

tancuch napedowy ramy obrotowej,

tancuchy napedowe bebnéw obrotowych.

Tabliczke znamionowa wymieniac¢ wytacznie w serwisie.

e Nieczytelne piktogramy zastapi¢ nowymi.

Po zakonczeniu sezonu posmarowaé smarem tozyskowym np.
£ T-43 tancuch napedowy ramy obrotowej i tancuchy napedowe bebnéw
obrotowych.

Przekaza¢ do serwisu firmowego panel sterowania w razie
uszkodzenia jego obudowy. Samodzielna naprawa uszkodzonego panelu
sterowania powoduje utrate jego gwarancji.

e Co dwa lata wymieni¢ olej w przektadni katowej maszyny

postepujac w nastepujacy sposob:

e Ustawi¢ maszyne na rownym podtozu,
Ustawi¢ stosowne szczelne naczynie pod korkiem spustowym,
Odkreci¢ korki wlewowy, spustowy i przelewowy,
Po catkowitym spuszczeniu oleju zakrecic¢ korek spustowy,
Przez korek wlewowy wla¢ olej przektadniowy 80W90 do
poziomu korka przelewowego,

e Zakrecic¢ korki przelewowy i wlewowy.

Zuzyty olej dostarczy¢ do stacji paliw prowadzacej skup.

Podczas wymiany oleju obowiazkowo
uzywa¢ nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej
przystosowanej do kontaktu z produktami naftowymi.

operacji

WAZNE/
OSTRZEZENIE!




PRZEGLADY OKRESOWE/AUTORYZOWANY SERWIS

Nie mieszac ze soba réznych olejow hydraulicznych.
Filtr oleju sprawdza¢ po pierwszym uruchomieniu i
co 12h pracy. Obecnosc metalowych opitkow w puszce

filtra Swiadcza o nadmiernym zuzyciu urzadzenia
zasilajacego (uktad hydrauliki ciagnika). W takim
wypadku nalezy przerwac prace owijarka.

UWAGA!

Co 5 lat wymieni¢ przewody hydrauliki sitowej. Przed kazdym
sezonem sprawdzi¢ (bez beli sianokiszonki] skuteczno$é dziatania
instalacji przeniesienia napedu poprzez uruchomienie: obrotu stotu,
podnoszenia i opuszczania stotu obrotowego, podnoszenia i opuszczania
zespotu zatadunku i podnoszenia i opuszczania zespotu wytadunku.

Zabrudzona obudowe panelu sterowania czyscic lekko wilgotna
szmatka z dodatkiem detergentéw. Do mycia nie stosowac
rozpuszczalnikéw organicznych (aceton, benzyna, rozpuszczalnik nitro
itp.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.

7.2. PRZEGLADY SERWISOWE

Okresowe przeglady biezace zaleca sie przeprowadza¢ po kazdych
dwdch sezonach uzytkowania maszyny.

Przy wymianach zaleca sie stosowac oryginalne czesci zamienne
zapewniajace utrzymanie owijarki w petnej sprawnosci przez dtugi okres
jej uzytkowania.

8. AUTORYZOWANY SERWIS
8.1. SERWIS GWARANCYJNY

Producent udziela gwarancji na warunkach opisanych w karcie
gwarancyjnej. W okresie objetym gwarancja napraw dokonuja
autoryzowane serwisy punktéw sprzedazy lub serwis producenta.

8.2. SERWIS BIEZACY

Po okresie objetym gwarancja zaleca sie dokonywac okresowych
przegladéw w autoryzowanych serwisach punktéw sprzedazy.

8.3. ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

W czesci zamienne zaopatrywac sie w punktach sprzedazy, badz
zamawiac je u producenta podajac: nazwisko i imie lub nazwe firmy
i adres zamawiajacego, nazwe, symbol, nr fabryczny i rok produkcji
maszyny, katalogowa nazwe czesci, katalogowy nr rysunku lub normy,
liczbe zamawianych sztuk, uzgodnione warunki ptatnosci.
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TRANSPORT OWIJARKI

9. TRANSPORT OWIJARKI
9.1. TRANSPORT tADUNKU

Owijarka przystosowana jest do przewozenia transportem kolejowym
i kotowym o odpowiedniej tadownosci.

Do zatadunku na transport kolejowy uzywac urzadzen
dzwigowych o udzwigu stosownym do masy owijarki
z zatadowana na niej rolka folii. Jako punktow
mocowania uzy¢ elementow ramy oznaczonych na
maszynie piktogramem pokazanym ponizej.

Rys. 24. Piktogram ‘ - punkty zaczepowe do zatadunku na $rodki
transportu.

Rys. 25. Rozmieszczenie punktoéw zaczepowych na owijarce.

Urzadzenia dzwigowe moga obstugiwaé przeszkoleni operatorzy po-
siadajacy wymagane kwalifikacje.
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Zabrania sie przewozenia owijarki z umieszczona na niej bela siano-
kiszonki.

Przewozona owijarke nalezy na czas transportu w sposdb trwaty
i pewny zamocowac na podtozu.

9.2. UCZESTNIK RUCHU DROGOWEGO

Owijarka przystosowana jest do ruchu po drogach publicznych jako
maszyna zaczepiana do zaczepu rolniczego ciagnika rolniczego.

Wymiary maszyny poprawnie przygotowanej do transportu znajduja
sie w rozdziale 1.5.

Do transportu po drogach publicznych mozna uzywaé ciagnikéw
rolniczych o mocy nie mniejszej niz 30 kW i klasie uciagu nie mniejszej
niz 0,9 wyposazonych w zaczep rolniczy.

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy:

e Zaczep ustawi¢ w potozenie transportowe (rozdziat 5.4),

e Ustawi¢ rame obrotowa tak aby bebny byty w prostopadle ustawione

do osi owijarki (osi jazdy],

e Unies¢ maksymalnie do géry ramie zatadowcze,

Zablokowa¢ w gérnym potozeniu ramie opuszczania bel uzywajac
zabezpieczenia (rys. 26, rozdziat 4.2.7),

Odtaczyc¢ i odpowiednio zamocowac przewody hydrauliczne,
Podtaczy¢ oswietlenie owijarki do gniazda zasilajacego ciagnika,
sprawdzi¢ poprawnosc dziatania oswietlenia,

Pozostawi¢ w kabinie ciagnika panel sterowania owijarki,

W uchwycie z tytu maszyny zamontowac tréjkat wyrdzniajacy
pojazdy wolno poruszajace sie.




Iie-FacH

Rys. 26. Zabezpieczenie ramy stawiacza bel owijarki. 1-rama stawiacza, 2-rama gtdwna, 3-listwa zabezpieczajaca, 4-sworzen listwy, 5-ucho moco
wania listwy, 6-zawleczka.



TRANSPORT OWIJARKI/PRZECHOWYWANIE OWIJARKI

Przed kazdym wyjazdem owijarki na drogi publiczne skontrolowac
poprawnos$¢ potaczenia owijarki z ciagnikiem. Maszyne nalezy oczysci¢
z resztek sianokiszonki aby nie zanieczyszczac jezdni.

Zabrania sie przewozenia osob lub bel sianokiszonki na owijarce.

Przed wtaczeniem, sie do ruchu po drogach publicznych upewnic sie
czy ciagnik posiada petna sterownosc. Nacisk na przednia o$ ciagnika
musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciagnika (rozdziat 2.1). jesli
warunek ten nie jest spetniony nalezy dodatkowo obciazy¢ o$ przednia.

Podczas transportu maszyny po drogach publicznych predkosc
dostosowac do panujacych warunkow i nie przekraczac¢ predkosci 15
km/h.

Podczas transportu owijarki po drogach publicznych przestrzegac
przepiséw ruchu drogowego. W razie awaryjnego zatrzymania ciagnika
z podtaczona owijarka kierujacy zatrzymujac sie powinien:

Zatrzymad pojazd, nie powodujac przy tym zagrozenia bezpieczenstwa
ruchu drogowego,

Ustawic¢ pojazd jak najblizej krawedzi jezdni rownolegle do osi jezdni,

Wytaczy¢ silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki, wtaczy¢é hamulec
pomocniczy, podtozy¢ pod kota owijarki kliny blokady kota,

Poza obszarem zabudowanym ostrzegawczy trdjkat odblaskowy
umiesci¢ w odlegtosci 30 do 50 metréw za pojazdem i wtaczyé Swiatta
awaryjne,

W obszarze zabudowanym wtaczy¢ Swiatta awaryjne i umiescic¢
ostrzegawczy trojkat odblaskowy za pojazdem o ile nie jest on
zamontowany w uchwycie z tytu maszyny. Upewnic sie, iz jest on dobrze
widoczny przez innych uczestnikéw ruchu drogowego,

W przypadku awarii przedsiewzie¢ odpowiednie $rodki w celu
zapewnienia bezpieczenstwa w miejscu awarii.
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10. PRZECHOWYWANIE OWIJARKI

e Panel sterowania przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu
zabezpieczajac styki przed zabrudzeniem i wilgocia.

e Przewod panelu sterowania zwinac i przechowywaé¢ w suchym
pomieszczeniu zabezpieczajac styki przed zabrudzeniem i wilgocia.

e Owijarke przechowywaé na ptaskim wypoziomowanym i
utwardzonym podtozu.

e Zaleca sie przechowywac owijarke w suchym pomieszczeniu,
chroniacym przed wptywem promieni UV i innych szkodliwych
czynnikow.

e Zabezpieczy¢ nieprzemakalna plandeka lub folia owijarke
przechowywana bez zadaszenia.

Przechowywac¢ owijarke w atmosferze wolnej
od czynnikéw agresywnych (np. amoniaku,

chemikaliow).

UWAGA!

e Po zakonczeniu sezonu owijarke oczysci¢ i sprawdzic¢ stan powtok
ochronnych. Ubytki powtok ochronnych uzupetni¢ w punktach
serwisowych.

e Sprawdzi¢ stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej
zniszczenia zgtosic sie do serwisu.

e Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ piktograméw. W przypadku ich
zniszczenia wymienié¢ na nowe.




RYZYKO

11. RYZYKO

1.1,

OPIS RYZYKA RESZTKOWEGO

Ryzyko resztkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujacego
owijarke bel. Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu
nastepujacych czynnosci:

Montazu owijarek na ciagnikach nie spetniajacych wymagan
podanych w instrukcji,

Przebywaniu pod uniesionymi zespotami maszyny,

Przebywaniu osob w strefie pracy owijarki,

Obstudze lub naprawie owijarki z wtaczonym silnikiem ciagnika,
Sterowaniu owijarka przez operatora znajdujacego sie poza kabina
ciagnika,

Sterowaniu owijarka przez operatora w stanie nietrzezwym,

Pracy uszkodzona owijarka, lub pracy bez zamontowanych oston,
Pracy owijarka na pochytosciach przekraczajacych 8°,
Transportowaniu na owijarce bel sianokiszonki na drogach
publicznych,

Przebywaniu os6b na maszynie w trakcie jej pracy lub transportu,
Wykorzystaniu owijarki niezgodnie z jej przeznaczeniem,
Pozostawieniu niezabezpieczonej owijarki n pochytosciach,
Przebywaniu w obszarze miedzy ciagnikiem a maszyna podczas
pracy silnika ciagnika.

Przy przedstawieniu ryzyka resztkowego owijarke bel traktuje sie jako
maszyne, ktéora do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano
wedtug obecnego stanu techniki.

11.2.

OCENA RYZYKA RESZTKOWEGO

Zminimalizowanie zagrozenia resztkowego podczas uzytkowania
owijarki, a w konsekwencji praca z maszyna bez zagrozenia dla ludzi i
Srodowiska, moze byc¢ zrealizowane poprzez przestrzeganie ponizszych
zalecen: Uwazne czytanie i przestrzeganie zalecen instrukcji obstugi,

Zakaz przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,
Zakaz przebywania strefie pracy owijarki,

Konserwacja i naprawy owijarki w autoryzowanych serwisach,
Obstuga maszyny przez przeszkolonych i uprawnionych
operatorow,

Zabezpieczenie owijarki przed dostepem dzieci i os6b postronnych,
Moze by¢ zminimalizowane zagrozenie resztkowe przy uzywaniu
owijarki, a w konsekwencji praca maszyna bez zagrozenia dla ludzi
i Srodowiska.

Istnieje

ryzyko resztkowe w przypadku
niedostosowania sie do wyszczegodlnionych zalecen
i wskazowek producenta.

OSTRZEZENIE!
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UTYLIZACJA OWIJARKI/TYPOWE NIESPRAWNOSCI | ICH USUWANIE

12. UTYLIZACJA OWIJARKI

Demontaz i utylizacje powinny przeprowadza¢ wyspecjalizowane
serwisy zaznajomione z budowa i dziataniem owijarki. Tylko
wyspecjalizowane serwisy posiadaja petna i aktualna wiedze w zakresie
zastosowanych materiatéw oraz ryzyka zwiazanego z zagrozeniami
w przypadku ich niewtasciwego sktadowania i transportu. Autoryzowane
serwisy oferuja zaréwno doradztwo jak i wykonuja kompletne ustugi
z zakresu utylizacji maszyny.

Do demontazu uzywac wtasciwych narzedzi i urzadzen pomocniczych
(podnosnik, lewarek, $ciagacz kot).

Zuzyty olej sktadowaé w szczelnych naczyniach. Niezwtocznie
dostarczyc¢ do stacji paliw prowadzacych skup zuzytego oleju.

Zdemontowa¢ maszyne. Posegregowaé zdemontowane czesci.
Zdemontowane czesci dostarczy¢ do wtasciwych punktow skupu.

Podczas demontazu owijarki uzywac wtasciwej odziezy ochronnej
i wtasciwego obuwia ochronnego.
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13. TYPOWE NIESPRAWNOSCI | ICH USUWANIE

Tablica 4 - Typowe niesprawnosci wystepujace

Lp.

owijarki

Opis niesprawnosci

Sitowniki hydrauliczne
owijarki dziataja wolno,
lub nie pracuja.
Stot obrotowy pracuje
nieréwnomiernie, zbyt
szybko lub zbyt wolno.

Owijarka bel pracuje
zbyt wolno.

Wycieki oleju
z rozdzielacza.

W trybie automatycznym
i potautomatycznym po-
szczegolne etapy owijania
nie sa konczone.

Za mate lub za duze
krycie brzegéw folii pod-
czas owijania beli.

Przyczyna

Brak dostatecznej ilosci
oleju w uktadzie ciagnika.

Zbyt niskie cisnienie oleju
w uktadzie ciagnika.

Nieprawidtowe ustawienie
regulatora przeptywu
owijarki.

Uszkodzenie sitownika lub
silnika hydraulicznego.

Nieprawidtowe ustawie-
nie dzwigni obwodu
zewnetrznego.

Brak dostatecznej ilosci
oleju w uktadzie ciagnika.

Zuzyte pierécienie
uszczelniajace.

Nieprawidtowe ustawienie
czujnikéw indukcyjnych
wzgledem ich
aktywatorow.

Uszkodzenie czujnika.

Nieprawidtowo zatozone
koto tancuchowe

podczas eksploatacji

Sposéb
usuniecia

Sprawdzi¢ stan oleju
w ciagniku. Uzupetnic¢
stan oleju.

Sprawdzi¢ cinienie
w uktadzie hydraulicznym
ciagnika.

Sprawdzi¢ nastawe na
regulatorze przeptywu
owijarki (5.3).

Wymieni¢ sitownik lub
silnik hydrauliczny.

Wtaczy¢ naped pompy.

Sprawdzi¢ stan oleju
w ciagniku. Uzupetnic¢
stan oleju.

Wymieni¢ pierscienie
uszczelniajace roz-
dzielacza hydrauliki.

Skorygowac ustawienie
czujnikéw wzgledem ich
aktywatorow
(rozdziat 5.1).

Wymieni¢ uszkodzony
czujnik na nowy.

Zatozy¢ odpowiednie koto
tancuchowe (rozdziat 5.5).




TYPOWE NIESPRAWNOSCI | ICH USUWANIE/AKCESORIA

14. AKCESORIA

Brak styku ztaczy elektry- Uzytkownik moze dodatkowo zakupi¢ w punkcie sprzedazy lub

B ~ cznych we wiyczkach przy u producenta nastepujace wyposazenie opcjonalne i dodatkowe:
(vl el e Ml module sterowania. ) » Katalog czesci zamiennych wersja papierowa,
wydawane polecenia Skontrolowac . i L . . .
wykonania ruchu przez Brak styku ztaczy elek- prawidtowo$¢ potaczenia. ° Tabhca trojkatna wyrézniajaca pojazdy wolno poruszajace sie,
panel sterowania. trycznych we wtyczkach e Sciggacz kot tancucha

na elektrozaworach bloku

o oy e o Lakierniczy zestaw naprawczy

Ucieta folia nie jest Rozregulowany docisk Wyregulowaé docisk folii
7. zatrzymywana w zespole gumy zatrzymujacej Y g[rozdziat 5.7)
obcinacza folii. odcieta folie o
Zbyt duza wysokos¢ z WimesarEE W.y5°k°.éé
Problem z wytadunkiem jakiej stawiana jest bela. ey e peIrene) sEwite
beli. Bela podczas za bel (rozdziat 5.2).
g stawiania na podtoze . _ . Grfinicie ke
przewraca sig na bok. NlepraW|dt::r\g:upochylen|e wytadowywac na réwnym

podtozu.
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INDEKS NAZW | SKRUTOW

15. INDEKS NAZW | SKROTOW

Bar - bar, jednostka ci$nienia (1 bar= 0,1 MPa)

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

db (A) - decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku

Klasa uciagu - warto$¢ charakteryzujaca site uciagu danego ciagnika,
klasa 0,9 odpowiada sile uciagu 9 kN. Przyktadowo taka klase posiadaja
ciagniki Ursus C 3551 4011.

km/h - kilometr na godzine, jednostka predkosci

kW - kilowat, jednostka mocy

m - metr, jednostka dtugosci

min - minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajaca 60 sekundom
mm - milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci

obr - obrot, okreslenie rodzaju ruchu

obr/min - obrét na minute, jednostka predkosci obrotowej

Piktogram - tabliczka informacyjna

Tabliczka znamionowa - tabliczka

identyfikujaca maszyne

producenta jednoznacznie

UV - promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie
elektromagnetyczne o negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka,
dziata negatywnie na elementy gumowe
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V - Volt, jednostka napiecia

Zaczep rolniczy, goérny zaczep transportowy - czesci zaczepowe ciagnika
rolniczego (patrz - instrukcja obstugi ciagnika)




WARUNKI GWARANCJI

16. WARUNKI GWARANCJI

1. Producent przekazuje owijarke bel zaprojektowana i wykonana
wedtug aktualnie obowiazujacych standardéw. Producent gwarantuje, iz
dostarczona owijarka jest wolna od wad produkcyjnych.

2. Metal-Fach Sp. z 0.0. zapewnia owijarce serwis gwarancyjny w okresie
12 miesiecy, liczonym od daty pierwszej sprzedazy, przy jej uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem przy jednoczesnym przestrzeganiu zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji.

3. Dowodem udzielenia gwarancji Producenta jest poprawnie wypetniona
przez punkt sprzedazy karta gwarancyjna z podpisem Klienta,
potwierdzajaca przyjecie warunkow gwarancji.

4. Gwarancja jakosci obejmuje wady maszyny spowodowane jej wadliwym
wykonaniem, wadami materiatowymi, oraz wady ukryte.

5. Gwarancja nie obejmuje zespotéw i czesci ulegajacych normalnemu
zuzyciu eksploatacyjnemu.

6. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych, oraz uszkodzen
wynikajacych z niewtasciwe] eksploatacji, niewtasciwej konserwacji
i niewtasciwej regulacji owijarki. 7. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
wynikajacych z niewtasciwego przechowywania maszyny.

8. Utrata gwarancji jest automatycznym nastepstwem samowolnych
zmian konstrukcyjnych dokonanych przez uzytkownika.

9. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za utrate, uszkodzenie
lub zniszczenie wyrobu wynikajace z przyczyn innych niz wady tkwiace
w dostarczonej maszynie.

10. W okresie gwarancji producent dokona napraw gwarancyjnych wad
powstatych z winy zaktadu, za wyjatkiem wad wymienionych w pp. od 5
do 8.

11. Naprawa gwarancyjna wykonana bedzie w terminie 14 dni roboczych
od daty dokonania zgtoszenia/dostarczenia owijarki do wskazanego
punktu serwisowego lub w innym uzgodnionym przez dwie strony
terminie.

12. Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres naprawy maszyny.

13. Wykonywane w okresie gwarancyjnym naprawy nieobjete gwarancja
autoryzowane punkty serwisowe wykonuja za petna odptatnoscia.
Przed dokonaniem takiej naprawy serwis uzgodni jej wykonanie
z uzytkownikiem, proponujac zakres naprawy, planowany koszt i termin
realizacji.

14. Decyzje o odptatnym wykonaniu, przez autoryzowany serwis, naprawy
owijarki pozostajacej w momencie zgtoszenia naprawy w okresie
gwarancyjnym, podejmuje Klient.

Aktualne informacje o wyrobach dostepne

sa na stronie www.metalfach.com.pl

A
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KARTA GWARANCYJNA

MEIAL-FACH

16 - 100 SOKOLKA UL. KRESOWA 62
KARTA GWARANCYJNA
OWIJARKA BEL SAMOZALADOWCZA
7593-0E

Obstuge gwarancyjna w imieniu producenta sprawuje:

wypetnia sprzedawca

Data produkcji Data sprzedazy

Numer fabryczny Podpis sprzedawcy

Imie i nazwisko
kupujacego

Adres

Podpis Klienta ...ceeeceeiciecieeiere e
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NOTATKI
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sPRZEDAZ  METni-FaclH” SERWIS  METni-FacH® SKLEP, czeScl ZAMIENNE MeTai-Fael®

16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62,
tel.: +48 85711 07 88, fax: +48 857110789  tel.: +48 85711 07 80, fax: +48 85711 07 93, tel.: +48 85711 07 81, fax: +48 85 711 07 93,
handel@metalfach.com.pl serwis(dmetalfach.com.pl sklep.mf@metalfach.com.pl

METAL-FacH
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